
 

 

 

 

 

PX 205 

 
APPLICAZIONI  
Si utilizza mediante colata per la realizzazione di pezzi prototipi e modelli in scala che devono possedere 
proprietà meccaniche vicine ai termoplastici di tipo polipropilene o PEHD.  

 
CARATTERISTICHE  

 Eccellente resistenza agli shock  

 Indurimento rapido  

 Aspetto termoplastico  

 Facilità di messa in opera 
 
 

 
 
 
 MESSA IN OPERA  
In caso di cristallizzazione dell’isocianato (aspetto non omogeneo), lo stesso dovrà essere scaldato a 
60°C fino a decristallizzazione totale; reomogeneizzazione e ritorno a temperatura ambiente prima 
dell’utilizzo.  
• Utilizzare con una macchina da colata sotto vuoto.  
• Scaldare lo stampo a 70°C.  
• Portare la temperatura dei prodotti a 20°C in caso di stoccaggio ad una temperatura inferiore.  
• Pesare il poliolo nel contenitore superiore (senza dimenticare il residuo di colata).  
• Pesare l’ isocianato nel contenitore inferiore (contenitore di miscela).  
• Dopo una messa sotto vuoto preliminare di 10 minuti, versare il poliolo nell’isocianato e miscelare 2 minuti.  
• Colare in stampo di silicone scaldato a 70°C.  
• Mettere in forno a minimo 70°C.  
• Sformare dopo 1 ora.  

 
PRECAUZIONI D' IMPIEGO  
É indispensabile durante la manipolazione del prodotto osservare adeguate misure d'igiene del lavoro:  
• locali ventilati  
• indossare guanti ed occhiali di protezione  
Per ulteriori informazioni, attenersi a quanto riportato sulla scheda di sicurezza. 
 
 
 



 

 

 

 
 
STOCCAGGIO  
La durata di vita delle due parti separate è di 12 mesi, stoccate al riparo dall’umidità e ad una temperatura di 
15 - 25°C, nel loro imballo originale intatto.  
Le confezioni aperte dovranno essere accuratamente richiuse e mantenute al riparo dall’umidità sotto 
copertura di gas inerte e secco (aria secca, azoto, ecc.). 


